02 POSADZKI Z PLYTEK GRES | PANELI WINYLOWYCH
Kod CPV 45431100-8

1. Wstep
1.1. Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek z ptytek gresowych i paneli winylowych
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujag wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie oktadzin podtogowych
1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru (Inzyniera).
2. Materialy Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow.

1) Ptytki ceramiczne gres - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,

2) Kleje —wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych

3) Zaprawy do spoinowania — wg odpowiednich aprobat technicznych.

4) Drewnopodobne panele winylowe SPC o grubosci nie mniejszej niz 4 mm, klasa
uzyteczno$ci co najmniej 32, grubo$¢ warstwy $cieralnej nie mniej niz 0,3 mm,
wykonczenie krawedzi 4 stronna V-fuga, montaz na zamek typu klik. Odcien koloru i
wzor paneli do uzgodnienia z Zamawiajacym przed zakupem.

5) Podktad wygtuszajacy pod panele

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
odpowiedniego dla danego rodzaju roboét, np.:

szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia i urzadzenia do cigcia plytek,

packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zgbkow 6-12 mm do rozprowadzania

klejow,

taty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

poziomnice,

wktadki dystansowe,

mieszadta napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,
I. gabki do mycia oraz czyszczenia wyktadziny.

4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zapewniajagcymi ochrone
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnymi z wymaganiami producenta
materialow.

5. Wykonanie robot

1) Przygotowanie podtozy. Podktady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318)
powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem. Podstawowe wymagania sa
nastepujace:
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a. podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 12
Mpa,a na zginanie min. 3 Mpa,

podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-20,

grubo$¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm,
grubos$¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35 mm,
grubo$¢ podktadu ,,plywajacego’ na izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej z
materiatu $cisliwego (np. welny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a
w przypadku izolacji z wyrobow sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza
niz 35 mm,

f. w podktadzie powinny by¢ wykonane zaprojektowane szczegodty, np. szczeliny
dylatacyjne, przeciwskurczowe, cokoty, spadki itp.,

g. szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,
przy fundamentach urzadzen, wzdtuz osi stupoéw konstrukcyjnych oraz liniach
odgraniczajacych posadzki o wyraznie roznigcych si¢ obcigzeniach; szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 do 12 mm,

h. szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie,

I. szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach nie
przekraczajacych:

a) 3 m w podktadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,

b) 4 m w podktadach na podtozu gruntowym, lecz w pomieszczeniach zamknigtych,
c) 6 m w podktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami
d) temperatury,

e) 5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

J. temperatura powietrza podczas wykonywania podktadow cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,

k. zaprawe cementowg lub mieszank¢ betonowa nalezy przygotowa¢ zgodnie z zapisem
zawartym w projekcie,

I. zaprawg cementowg lub mieszanke betonowa nalezy uktadaé niezwlocznie po jej
przygotowaniu, mi¢dzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci réwnej grubosci
podktadu, z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zaggszczania powierzchni
podktadu,

m. w $wiezym podkladzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na
glebokosci od 1/3 do 2 grubosci podktadu,

n. powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknigé, i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin 1 odpylona,

0. w ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielggnowany,

p. podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma lub
zgodna z zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2-metrowa
tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeSwitow
wiekszych niz 3 mm; odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub
pochylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci 1 szerokosci
pomieszczenia.

2) Wykonanie posadzki z ptytek gres

a. posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowos¢
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem
odbioru dolaczonym do dziennika budowy,

b. wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajagcym rodzaj ptytek,
klej stosowany do uktadania ptytek, grubos¢ warstwy kleju stosowanego pod plytki,
szerokos$¢ spoin, dylatacji itp.,

C. w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ posadzki z ptytek uktadanych na
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klejach na bazie cementu, w trakcie robot 1 przez kilka dni po wykonaniu posadzki
temperatura powietrza nie powinna byé nizsza niz 5 °C,

d. w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce po-
winna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina
dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu,

e. posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy
usuwac niezwlocznie w trakcie wykonywania posadzki,

f. powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie; dopuszczalne odchylenie posadzki od plaszczyzny poziomej, mierzone
2-metrowa tata w dowolnych kierunkach 1 w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na calej dlugosci taty,

g. spoiny mig¢dzy ptytkami przez calg dtugos¢ i szerokos$¢ pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosi¢ wigcej niz:

a) 2mmna I mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku
ptytek gatunku pierwszego,

b) 3 mmna 1l mi5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku
ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

h. ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

I. po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin migdzy
ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy stosowac
wktadki dystansowe,

J. zaleca sig, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:

a) do 100 mm - okoto 2 mm,
b) od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
c) od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
d) powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

k. w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o
wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

I.  w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styku dwoch
odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym
w projekcie,

m. po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe 1 wypetni¢ spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypehié
odpowiednio elastyczng masa dylatacyjna lub zastosowa¢ specjalne wktadki. Masa i
wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng.

3) Wykonanie posadzki z paneli winylowych

a. Zarowno podktad, jak i panele dobrze przenies¢ do miejsca, w ktorym beda
ktadzione, na co najmniej 12 godzin przed rozpoczgciem prac. Materialy zaadaptuja
si¢ do temperatury 1 wilgotnosci, a takze ,,odpoczng” po transporcie.

b. Utozenie podktadu. Podktad jest niezwykle wazny dla zywotnosci paneli
podiogowych. Zapewnia odpowiednig izolacje, ale tez poprawia komfort
uzytkowania podtogi. Jezeli panele maja trafi¢ bezposrednio na ptytki, warto uzy¢
grubszego podktadu, ktory nie tylko wyghuszy podtoge, ale tez pozwoli zniwelowac
ewentualne drobne nierownosci. Rozktadajac podktad z rolki, nalezy upewnic¢ sie,
czy material dobrze przylega do podtoza. Wszelkie nadmiary mozna odcigé
nozykiem.

c. Uktadanie paneli. Kiedy juz podktad jest gotowy, mozna przystgpi¢ do uktadania
pierwszego rzedu paneli winylowych. Metoda montazu na klik jest stosunkowo



prosta. Nalezy taczy¢ kolejne panele zamkiem, ktory zatrzaskuje sig, kiedy dwa
elementy sg wtasciwie dopasowane. Po dotozeniu kazdego nastepnego panelu nalezy
delikatnie docisna¢ podtoge do podktadu kilkoma uderzeniami gumowego mtotka.
W ten sposob panele skutecznie si¢ zablokujg. Na koncach pomieszczenia nalezy
dobrze wymierzy¢ panel, a nastepnie go przycig¢ przy pomocy nozyka. Pézniej
wystarczy ztamac panel 1 dopasowac¢ go do pozostatych. Po utozeniu catego rzedu, z
wykorzystaniem klocka, nalezy dobi¢ panele do siebie. Jest to szczegdlnie wazne
przy kolejnych rzedach. Pozwala pozby¢ si¢ nieszczelnosci oraz krzywizn. Osobom
bez doswiadczenia w tego typu pracach zaleca si¢ uktadanie paneli wzdhuz
najdtuzszego odcinka pomieszczenia. Sktadanie paneli w jodetke lub inne bardziej
ztozone wzory lepiej zostawi¢ fachowcom.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Kontrola jako$ci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z
projektem technicznym i zamoéwieniem,

b) wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym
oznaczeniem materiatu i dostarczeniem §wiadectwa lub deklaracji zgodno$ci materiatu z
odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajagcym dopuszczenie materiatu do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskag Norma, aprobatg techni-
czng). W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zas§wiadczeniem o jakos$ci
wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi
normami,

¢) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatow, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadaja wy-
maganiom przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowa¢ materiatdéw przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materialow 1 wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dzien-
nika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Tlo$¢é robot okresla si¢ na podstawie projektu (przed-
miaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).
8. Odbior robot
Roboty podtogowe i posadzkowe, jako zanikajace, wymagaja odbioréw czgsciowych,
podczas ktorych powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodnos$¢ z
wymogami projektu technicznego. W trakcie prac dotyczacych posadzek sa wymagane
nastepujace odbiory czesciowe:

1) odbiér podtoza betonowego pod konstrukcje podtogi,

2) jakos$ci zastosowanych materialow,

3) odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej (o ile jest zaprojektowana),

4) odbidr kazdej z warstw izolacji parochronnej (o ile jest zaprojektowana),

5) odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwigkowej (o ile jest zaprojektowana),

6) odbior podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej lub z innych
materiatéw pod posadzke,

7) odbior warstw: wyrownawczej, wygtadzajacej, adhezyjnej itp. (o ile sg zaprojektowane)

8) odbidr posadzki z ptytek.

Badanie koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robot i powinny
one obejmowac sprawdzenie:
1) kompletnos$ci przedtozonej dokumentacji,



2) zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot posadzkowych (projektem
budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robot),

3) certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,

4) prawidtowosci przygotowania poszczegolnych warstw,

5) sprawdzenie prawidtowosci ulozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzi¢ wizualnie 1 porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

6) sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg taty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu posadzki; przeswit miedzy tatg i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

7) sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dlugos$ci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

8) sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie opukanie posadzki
mlotkiem drewnianym; charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem niezwigzania
posadzki z podktadem,

9) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg oglgdzin zewnetrznych i
pomiaru suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm,

10) sprawdzenie grubosci warstwy kleju pod ptytka, ktora nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonej przez producenta.

Odbidr gotowej posadzki nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z
zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslaja projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru
robot, a takze dokumentacja powykonawcza. Posadzka powinna by¢ odebrana, jezeli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢ odebrana.
9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m? posadzki wykonanej zgodnie z zaméwieniem i
uporzadkowanie stanowiska pracy.



