01 ROBOTY WYKONCZENIOWE SCIAN
KOD CPV 45410000-4 tynki
KOD CPV 45432210-9 wyktadanie scian

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkdéw wewnetrznych podczas remontu mieszkania
nr.1 w budynku Krzywe 82

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wykonczen wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

e naprawa tynkow

e malowanie scian farbami emulsyjnymi

e montaz parapetow wewnetrznych

e wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Przed zakupem
Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru i
projektantowi proponowane materiaty.

2. MATERIALY

Powinny posiadac¢ odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne

1) Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych. Produkt powinien byc¢
biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
do wypetniania ubytkow na powierzchniach scian i sufitdw. Masa szpachlowa
powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych,
takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i
gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen. Produkt ma
by¢é gotowg, suchg mieszankg, produkowang na bazie mgczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkbw modyfikujgcych. Parametry
techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci,
stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.

2) Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje,
gtadzie, tynki, posadzki. Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym
do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych
i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt



cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych,
cementowych i cementowo wapiennych. Emulsja powinna by¢ doskonatym
Srodkiem do przygotowania poditoza przed wykonaniem tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢
impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac silnie
w gtgb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow
catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowa¢ proces chtonnosci
podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na
nim warstw, np. gfadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki
wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez niezaktadanych
parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

3) Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania. Zaprawy klejowe winny spetniac
wymagania normy PN-B-10107:1998 W przypadku stosowania zapraw
cementowych nalezy stosowac¢ zaprawy marki min M4 (podktad obrzutka
cementowa zaprawa marki M7-M15) Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych
w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek spoiwa
cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym
wskazanym przez dostawce. Grubos¢ warstwy zaprawy nie powinna
przekracza¢ 8mm -zalecana 5mm. Do klejenia ptytek gresowych zaleca sie
stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych zapraw klejowych. Do
fugowania ptytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania
przeznaczonych do spoin od 2 do 6mm.Zaprawa winna mie¢ jednakowy sktad
i barwe w catej masie oraz powinna zachowywac¢ wymagane wtasciwosci
przez caty okres przydatnosci do uzycia. Zaprawa sucha nie powinna
zawierac zbrylen wigekszych niz 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu wodg lub
roztworem winna miec¢ jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie powinna
zawierac grudek i zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda
oddzielajgca sie na powierzchni zaprawy. Zaprawa powinna byc¢ tatwa do
rozprowadzania rownomierng warstwg na podtozu wzorcowym, za pomocg
pacy metalowej.

4) Ptytki ceramiczne $cienne. Rodzaj, kolor i wzor ptytek - uzgodniony z
projektantem i Inspektorem nadzoru Wymiar nominalny - uzgodniony z
projektantem i Inspektorem nadzoru Wymiary robocze powinny umozliwiac¢
wykonanie spoiny o grubosci do 5mm, Kolor fugi - uzgodniony z projektantem i
Inspektorem nadzoru Dopuszcza sie stosowanie jedynie ptytek ceramicznych
pierwszego gatunku. Przydatnos¢ ptytek do wykonania oktadzin Sciennych
winna by¢ sprawdzana wg tablicy 3 PN-EN 87:1994 Ptytki winy
charakteryzowac sie srednig nasigkliwoscig wodng - grupa Ha- nasigkliwosci
3%=<E<=6%- zalecana grupa Ha. Ptytki winny spetnia¢c wymagania normy:
PN-EN 177 dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho PN-

EN 186 dla ptytek formowanych metodg A - ciggnione Ptytki ceramiczne ich
opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia: Znak handlowy
producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia Gatunek



5)

3.

Odpowiednia norma europejska lub krajowa. Wymiar nominalny i roboczy
Rodzaj powierzchni ptytki (szkliwiona / nieszkliwiona).

Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka,
pomieszczenia piwniczne).

Cechy produktu:

odporny na wilgoc¢

trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdow plesniowych

duza sita krycia

zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian

odporna na zmywanie

Farba lateksowa produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O
tych wiasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych
norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy
PN-EN 13300 zakfada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie
z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie
(klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci
mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro. Farba
lateksowa odporna na zmywanie czy Szorowanie powinna = sie
charakteryzowa¢ nastepujgcymi parametrami: klasa | i Il lub 2000-5000 cykili
mycia (norma odpornosci), wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/l przy
jednokrotnym malowaniu, nie zétknie, wysoka sita krycia, dobra przyczepnos¢
do podtoza, nie kapigca.

Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkdéw i
wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i
szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w
postaci proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

1)

gtadkie i rowne, tzn. bez nadrostéw betonowych, zaciekow zaprawy

w zakresie réwnosci obowigzujg wymagania jak dla tynkéow IV kategorii (z
wyjatkiem tynkéw doborowych),

mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce, nie wykruszajgce sig, bez spekan i
rozwarstwien,

czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg),
suche —badanie wilgotnosci podioza mozna wykonaé aparatami
wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowg
lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na
oczyszczeniu z substanciji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i

zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym



powierzchniowo podtoze i zamontowaniu naroznikéw aluminiowych.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac paca stalowg nierdzewng. Na scianach

wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w

kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubosc¢ jednej warstwy gtadzi wynosi

minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym
wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na
catej powierzchni drobnoziarnistym papierem sciernym albo specjalng
siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi

szlifujgc siateczkg nr 180.

2) Malowanie. Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna sprzyja¢
uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggng¢ pod warunkiem
wiasciwego przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich
produktéw i prawidtowej technologii malowania. Przed rozpoczeciem
malowania nalezy zawsze zapoznac sie z informacjami podanymi na
opakowaniu wyrobéw malarskich. Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczace:
a. przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowaé produkt;

b. sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowaé podtoze, w jakiej
temperaturze malowac itp.

c. sposobu nanoszenia -jakg technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub
tez metodg natryskowa,

d. krycia - ile razy nalezy pomalowac¢ powierzchnie, aby uzyskaé catkowite
pokrycie; informacje te zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2"
(konieczne jedno malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3"
(konieczne dwa malowania, a jesli to nie wystarcza - trzy),

e. czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i
mozna nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza
wilgotnos¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

f. rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskac
odpowiednig konsystencje,

g. okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje
swoje wiasciwos$ci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestow - produkty,
ktore nie majg oceny higienicznej Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH),
mogg by¢é szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez
informacje o innych atestach, np. o certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg
lub znak E, ktory oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak
oznaczone majg dobrg jakos¢ i sg bezpieczne dla zdrowia i sSrodowiska.

3) Uktadanie ptytek ceramicznych

a. Przygotowanie podtoza. Podtoze musi by¢ suche. Jezeli istnieje potrzeba
zredukowania chtonnosci podfoza, nalezy podtoze zagruntowac¢ emulsjg
gruntujgca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne
podtoze zaleca sie wykonac probe przyczepnoéci, polegajgca na
przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Podtoze pod
ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio rowne, oczyszczone z brudu, kurzu,
wapna, ttuszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche")
fragmenty podtoza muszg by¢ skute, dotyczy to zaréwno Scian jak i



posadzek. Przez przytozenie taty o dtugosci 2 m nalezy sprawdzi¢
wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia od linii faty wieksze od 5
mm musza by¢ zniwelowane. Wszystkie nierownosci niwelujemy stosujgc
zaprawe wyroéwnujgcg. Mozna stosowac zaprawy wyréwnujgce z
gotowych mieszanek.

. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej. Zaprawe klejowg z
gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej
mieszanki do pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne.
Nalezy $cisle przestrzegac receptury dozowania wody podanej przez
producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢c mase na 5
- 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze
raz krétko wymieszac¢. Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ rownomiernie,
gtadkg strong pacy, a nastepnie dokfadnie rozprowadzamy po powierzchni
paca zebatag.

. Przyklejanie ptytek sciennych. Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z
jednej partii. Przed przystgpieniem do przyklejania ptytek nalezy dokonac
doktadnego rozplanowania ptytek na poszczegdlnych scianach. Plytki
nalezy rozktadac¢ symetryczne na scianach (docinanie w obydwu
naroznikach). Na scianach ukfadanie ptytek nalezy rozpocza¢ od drugiego
rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad ptytek nalezy przykleja¢ po utozeniu
ptytek na posadzce. Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie
wiekszg niz 1 m . Przyklejanie ptytek nalezy rozpoczg¢ od dotu. Réwne
spoiny nalezy uzyskac przez stosowanie krzyzykdéw dystansowych o
wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny. Ptytki po przytozeniu do
Sciany dociskac rekg lub lekko dobija¢c gumowym mtotkiem. Ewentualny
nadmiar zaprawy, ktéry wydostaje sie przez spoine nalezy usungc¢ przed
stwardnieniem. Ptytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z zaprawg
klejowg na catosci powierzchni.

. Docinanie ptytek. Docinanie najlepiej wykonac przy uzyciu odpowiednich
narzedzi, pamietajgc o dobraniu wtasciwego ich wymiaru. Ptytki docinane
w naroznikach i przy osciezach nalezy przyklejac osobno jako ostatnie.
Pamietac nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

. Spoinowanie. Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna
przystgpi¢ co najmniej 24 h od zakonczenia przyklejania ptytek. Gotowe
mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypac do pojemnika z wodg i
mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po
wymieszaniu przed uzyciem mase nalezy pozostawi¢ na 5 -10 min. do
tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko
wymieszac. Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadza¢ w
spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki lub pacy oklejonej gumg. Nadmiar
zaprawy nalezy zbierac pacg i ponownie wprowadzaé w spoiny. Po lekkim
przeschnieciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykonaé wstepne zmycia
powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z
powierzchnig ptytek. Czynnosc te nalezy wykonaé przy uzyciu ggbki lub



pacy oklejonej gabkg o duzych porach, lekko nasgczonej czystg wodg. Po
ponownym przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem
na powierzchni ptytek, nalezy przystgpi¢ do koncowego czyszczenia, ktére
wykonuje sie czystg flanelowg Sciereczkg lub szorstkg ggbkg. Potaczenia
pomiedzy Sciang a posadzkg w pomieszczeniach mokrych, wymagaj g
zastosowania materiatdw zapewniajgcych szczelnos¢ np. silikonowe masy
do uszczelniania.

. Prace pielegnacyjne. Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki
zaprawy klejowej mozna usung¢ specjalnymi ptynami Aby w/w ptyn nie
spowodowat wyptukania masy, jak rowniez pigmentu ze spoin kolorowych,
nalezy ostroznie czyscic¢ tylko zabrudzone lico ptytek, uzywajgc do tego
celu czystych, miekkich, flanelowych Sciereczek. Przez 2 - 4 dni nalezy
zraszac spoiny czystg wodg. Spoiny po wyschnieciu nalezy zabezpieczy¢
przed zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Zabezpieczenie spoiny odbywa ete przez pomalowanie jej ptynem:
Uzywac najezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn nanosimy tylko na
powierzchnie spoiny.



02 ROBOTY POSADZKOWE
KOD CPV 4543000-0 POKRYWANIE PODLOG

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru posadzek podczas adaptacji pomieszczenia na
potrzeby magazynku
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie:

e posadzek z ptytek typu gres

e wykonanie cokolikéw z ptytek typu gres
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania ogéine.
Przed zakupem Wykonawca powinien przedstawi¢c do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru i projektantowi proponowane materiaty.
1.4.1. Podioga
Podtogg nazywamy caty uktad warstw wykonanych na stropie Iub ptycie
fundamentowej dla zapewnienia wtasciwych warunkow eksploatacyjnych, z
jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych, przeciwpozarowych,
termicznych, akustycznych a takze tworzacych ptaszczyzne (podbudowe) pod
warstwe uzytkowg czyli posadzke.
Konstrukcja podtogi - uktad warstw ztozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej
lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej oraz réznych
warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyrownawczej, wygtadzajgcej, podkitadu
podtogowego i posadzki. W zaleznos$ci od rodzaju pomieszczenia i obcigzen
uzytkowych konstrukcje podtogi stanowi uktad wybrany z
wymienionych wyzej izolacji i warstw. Podlogi, o rozwinietych uktadach
konstrukcyjnych, sktadajg sie z trzech podstawowych elementéow: podktadu (czesto



nazywanego podtozem), warstw izolacji (czesto kilku i o réznych zaktadanych
funkcjach) i posadzki.
Podtoze element konstrukcji budynku, na ktorym wykonana jest podtoga.
Warstwa wyrownawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci
lub réznic pozioméw powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewoddw, rur
lub innych elementdéw.
Warstwa wygladzajgca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni podktadu przed utozeniem posadzki.
1.4.2. Podkiad podiogowy
warstwa z materiatow podktadowych wykonana na budowie bezposrednio na
podtozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana sitami przyczepnosci, albo tez utozona na
warstwach posrednich lub izolujgcych w celu:
- uzyskania okreslonego poziomu,
- utozenia posadzki,
- stanowienia posadzki.
Podktad (podtoze) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest
przenoszenie obcigzen uzytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjne (np.
Sciany, stupy, podciggi) budynku. Jednoczesnie podkfad pozwala, dzieki swojej
konstrukcji, na mocowanie na nim ukfadu warstw izolacyjnych i posadzki. W
zaleznosci od potozenia funkcje podktadu wypetnia strop lub materialty sypkie
(granulaty - keramzyt, mielony gazobeton lub piasek). Podkfad podtogowy moze by¢
utozony bezposrednio na podtozu lub na warstwie izolacji przeciwwilgociowej,
paroszczelnej, albo na izolacji przeciwdzwiekowej, cieplnej i oddzielony od sScian
pomieszczenia paskami tej izolacji - tzw. podktad ,ptywajgcy".
1.4.3. Posadzka
Posadzka jest uzytkowg, powierzchniowg warstwg podfogi i jednoczesnie jej
wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe.
2. MATERIALY

- ptytki gresowe gtadkie o wymiarach 333 mm x 333 mm

- powierzchnia matowa

- klasa scieralnosci iv

- kolor jasnoszary

- odpornosc na poslizgr10 b

- zaprawa klejowa sucha

- zaprawa do spoinowania
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji technicznej 00.00.00
~YVymagania ogodlne" pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Do wykonywania warstw posadzkowych mozna uzyé dowolnego sprzetu zgodnego z
zaleceniami producenta danego materiatu , zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru.
4. TRANSPORT



4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji 00.00.00
,YWymagania ogolne" pkt.4.

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty do warstw posadzkowych nalezy transportowac i sktadowa¢ w sposob
wskazany w instrukcji producenta materiatu przy zachowaniu przepiséw podanych w
polskich normach i aprobatach ITB. Materialty transportowane w oryginalnych
opakowaniach producenta.

Siatke Rabitrza nalezy utozy¢ w miejscu suchym, ustawiajgc rolki pionowo , jedna
obok drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robo6t podano w 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Wykonywanie warstw podkiadowych

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i
trwatosci podtogi. Powinien byC dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig
wytrzymato$¢ mechaniczng oraz rowng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem
podktadu nalezy ustali¢ potozenie goérnej powierzchni posadzki na wysokosci
ustalonej w projekcie.

Podklady z betonéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu
portlandzkiego i drobnego zwiru lub piasku o proporcji sktadnikdw 1:3 lub 1:4.
Mieszanke uktada sie warstwg grubosci zwykle 30-40 mm, ,bezposrednio na
warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi
grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy zwilzatwodg w
celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz Scian w pomieszczeniach dtugich
lub duzych nalezy wykonywac szczeliny dylatacyjne obejmujgce powierzchnie ok. 20
m2. Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze
umozliwia wykonanie posadzki Podktad betonowy moze - w uzasadnionych
przypadkach - stanowi¢ samoistng posadzke.

5.3. Wykonanie podtozy pod posadzki ceramiczne

Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro,
bez rakdéw, peknie¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi. W
podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne,
konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Dylatacje powinny byé wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentéw maszyn, stupdw konstrukcyjnych oraz na
styku z innymi rodzajami wyktadzin, szczegotowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkoéci i kierunku spadkéw, miejsc osadzenia wpustéw oraz miejsc
wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot



Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji 02.00.00 ,Wymagania
Ogodlne" pkt 6
6.2. Kontrola jakosci
Wykonawca obowigzany jest przed wbudowaniem materiatbw przedstawic
Inspektorowi nadzoru do akceptacji nastepujgce dokumenty:

e aprobaty techniczne, zaswiadczenia, atesty, certyfikaty, itp. wymagania

zgodne z polskimi przepisami

e Kkarty katalogowe, specyfikacje.
W czasie realizacji Inspektor nadzoru jest zobowigzany do kontroli jakosci
dostarczonych przez Wykonawce materiatow i prowadzonych przez niego robot.
Kontrola jakosci dostarczonych materiatow odbywa sie poprzez sprawdzenie nazwy,
typu i symbolu materiatu oraz znaku jakosci zamieszczonych na opakowaniu lub w
innym rownorzednym dokumencie. Nalezy sprawdzi¢ na etykiecie produktu, czy
deklarowane wartosci sg zgodne 2z wartosciami wymaganymi w projekcie
technicznym. Kontrola jakosci rob6t odbywa sie poprzez sprawdzenie zgodnosci
wykonania robét z projektem wykonawczym oraz sprawdzenie zgodnosci technologii
wykonania robo6t z polskimi normami, aprobatg techniczng, instrukcjg producenta. Nie
dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
Kontrola wykonania warstwy posadzkowych obejmuje sprawdzenie:

e grubosc i odpowiednich spadkéw posadzki

e odpowiedniej jej gtadkosci, na co ma wplyw sposéb i doktadnos$¢ zatarcia

podtoza

e rozmieszczenia siatki zbrojeniowej

e wystepowania szpar, szczelin, uszkodzen itp.,

e sposobu i doktadnosci uktadania posadzek,

e sprawdzenie potgczeh posadzek,

e dopuszczalnych odchytek w poziomie dla poszczegdlnych materiatow,

e stan i wyglad powtok wykonczeniowych.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest 1m2 powierzchni kompletnie wykonanego podtoza i
posadzki.

lloSC robot okresSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbioér materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw =z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezenh co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢
on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw, ktérych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.



Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
8.4. Odbidr powinien obejmowac:
Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowg, sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki;
badanie nalezy wykonaC przez ocene wzrokowg, sprawdzenie grubosci posadzki
cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiarow dokonanych w
czasie wykonywania posadzki.
9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podano w  00.00.00
,YWymagania ogolne" pkt.9.
9.1 zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg za wykonane roboty zostanie
okreslone w umowie
9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe obejmuja:

e zakup, transport i sktadowanie materiatow posadzkowych,

e naddatki materiatu na zaktady, odpady, itp.,

e przygotowanie podtoza /wyrdwnanie, oczyszczenie, gruntowanie/,

e montaz warstwy wierzchniej posadzki

e przygotowanie i likwidacja stanowisk roboczych,

e dostarczenie i obstuga specjalistycznego sprzetu do montazu warstw

posadzki,

e oczyszczenie terenu robodt, w tym z resztek materiatéw,
10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek. PN-
EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace PN-EN
13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.



